RESM GAZETE : 14.02.2001/24318

Alkolmetreler ve Alkol Hidrometrelerine Dair Yonetmelik

BIRINCI BOLOM
Amag, Kapsam , Hukuki Dayanak ve Tamimlar

Amag

Madde 1- Bu Yonetmelifin amaci, piyasaya arz edilecek alkolmetre ve alkol
hidrometrelerin uymas: gereken teknik ozellikler ile bunlann muayenesi ve onaylanmasina
iliskin usul ve esaslan belirlemektir.

Kapsam
Madde 2- Bu Yonetmelik, su ve etanol kangimindaki alkol miktanm dlgmede
kullarilan alkolmetre ve alkol hidrometreleri kapsar.

Hukuki Dayanak
Madde 3- Bu Yonetmelik, 3516 sayih Olt;u]:r ve Ayar Kanunu uyannca
hazirlanmugtir.

Tanimlar

Madde 4 - Bu Yonetmeligin amaci dogrultusunda agagidaki tanumlar gegerlidir.

Bakanhk : Sanayi ve Ticaret Bakanlhifi'n,

Miistesarhk : Bagbakanhk D Ticaret Mustesarligi’m,

Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonu'nu,

Alet : Bu Yonetmelik kapsaminda bulunan ve 2 nci maddede belirtilen
alkolmetre ve alkol hidrometreleri, :

Oretici : Bu Yonetmelik kapsamina giren aletleri imal eden, 1slah eden

veya alete adini, ticari markasimi veya ayirt edici igaretini koymak suretiyle kendini Qretici
olarak tanitan gergek veya tizel kigiyi, Greticinin Torkiye disinda olmasi halinde, Oretici
tarafindan yelkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalat¢iyr, aynica, aletin tedarik zincirinde yer
alan ve faaliyetleri aletin gtvenligine iligkin ozelliklerini etkileyen gergek veya tozel kigiyi,
Uygunluk Degerlendirmesi : Aletin bu Yonetmelik ile Olgn ve Olgn Aletlerinin
Metrolojik Kontrolleri I¢in Genel Esaslara Dair Yonetmelik ve ilgili teknik dozenlemeye



ve/veya standarda uygunlugunun lest edilmesi vefveya belgelendirilmesine iligkin her torla
laaliyeti,

Muayene Kurulugu : Bu Yonelmelik ile Olgo ve Olgo Aletlerinin Metrolojik
Kontrolleri Igin Genel Esaslara Dair Yonetmelik kapsaminda uygunluk deferlendirmesi
faaliyetlerini yOrdicn dzel ve kamu kurulugunu,

AT Tip Onay1r  : Uretimi planlanan aletin bir numunesinin bu Yonetmelik ile
Olgo ve Olga Alellerinin Metrolojik Kontrolleri Igin Genel Esaslara Dair Yonetmelik
sartlanm saglayip saglamadifmin muayene kurulusu larafindan dofrulanmasm ve
belgelenmesini

AT lIk Muayenesi : Uretimi yapilan aletlerin tdm@ntn bu Yanetmelik ile Olgd ve
Olga Aletlerinin Metrolojik Kontrolleri Igin Genel Esaslara Dair Yonetmelik sartlanm
saglayip saglamadifinin muayene kurulugu tarafindan dogrulanmasimi ve belgelenmesini,

ifade eder.

ikincl BOLOM
Genel Esaslar, Yiirirlik ve Yirltme

Genel Esaslar

Madde 5- Bu Yonetmelik Ekinde yer alan alkolmetre ve alkol hidrometrelerin AT
igarelleri tagimas: zorunludur. 56z konusu aletler, AT tip onayn ve AT ilk muayenesine
tabidir. Bu aletlerin, Ek’te yer alan kurallara uygun olarak piyasaya arz edilmesi zorunludur,

Madde 6- Bakanhk, bu Yonetmelik yayimlandiktan sonra, Yonetmelik metnini
Komisyona bildirilmek (zere Mostegarhiga iletir.

Madde 7- Bu Yonetmelik, Avrupa Birligi'nin 76/765/EEC sayili Uye Devletlerin,
Alkolmetre ve Alkol Hidrometrelerine lligkin Mevzuatinin  Uyumlaginlmas: Hakkinda
Direktifi ile bu direktifin teknik gelismelere uyarlanmasina iligkin 82/624/EEC  sayihi
direktifi uyarinca hazirlanmagtir.

Yirirlik
Madde 8- Bu Yonetmelik, yayim tarihinden itibaren bir yil sonra yororloge girer.

Yiiriitme
Madde 9- Bu Yanetmelik hitkOmlerini Sanayi ve Ticaret Bakami ylriitdyr,
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EK
Alkolmetre ve Alkol hidrometreleri

Aletlerin Tanimi

Alkolmetreler camdan yapilimag aletler olup, bir elanol-su kangimindaki etanol
igerigini, ya kotle igerigi ya da hacim igerigi olarak gosterirler. Alkolmetreler ne
dlgtlecegine bagh olarak kutle alkolmetreleri veya hacim alkolmetreleri olarak
tammilanir. Alkol hidrometreler camdan yapilmg aletler olup, etanol-su

kanigiminin yogunlugunu gosterirler.

Bu Yonetmelikte tanimlanan aletler, uluslararasi yasal metroloji organizasyonu
tarafindan yaynlanan uluslararas: alkol cetvellerinde yer alan degerlere uyumlu
olarak 20 °C referans sicakhinda derecelendirilmigtir.

Bu aletler s serbest yalay yozeyinde yaplan okunmalar igin

derecelendirilmigtir.
Aletlerin Ozellikleri

Alkolmetre ve alkol hidrometreler camdan yapilmus aletler olup, agagidaki
niteliklere sahiplirler.
Bu aletler silindirik govdeli olup, bu silindirlerin alt taraflan hava
kabarciklanm atmak tizere konik veya yan kiiresel olarak bigimlendirilmigtir.
Bu aletlerin govdelerinin tst kismina birlegtinilmig igi oluklu silindirik

saplan vardir ve 0st kisimlan kapaulmigr.

Her aletin di§ yizeyi ana eksenine gore bir simetriye sahip  olmahdir. Kesitin
higbir degisiklik gostermemesi gerekir.
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Govdenin alt kismi, alet kotlesinin ayarlanmasina yarayan agirhk maddesi

igerir.

Sap, silindirik bir mesnel Gzerinde bulunan bir skalaya sahip olup, bu mesnet
sap igine sabil olarak tespit edilmigtir.

Oretim kurallar:

Aletlerin tretiminde kullamilan cam, saydam olmak zorundadir ve okumay
zorlagtiracak hatalan igermemelidir. Camin hacimsel genlegme katsayisi
(25 £2) 10°°C" olmak zorundadir.

Afirhk maddesi areometrenin alt kisminda sabit olarak durmalidir. Uretimi
tamamlanmus ve kullanima hazir bir areometre 80 °C sicaklikla bir saal sore ile
yalay konumda tutulur ve sonradan bu konumda sofutulur. Alet, ckseni
| derece 30 dakika dik olacak gekilde yozer.

Skala

Bu aletler sadece madde 4.5 veya madde 4.6" ya uygun bir skalaya sahip

olmahidirlar.

Skala ve yazilar, doz ancak parlak olmayan bir ylzeye sahip mesnet Gzerine
isaretlenir. Skala mesnedi sapa sabil olarak tespil edilmek zorundadir. Referans
igaretleri, skala ve skala mesnedinin sapa gore yerinden gikisi gorOlebilecck
sekilde ilistinilmelidir. 70 °C’ lik bir sicakhiga 24 saal manuz birakildiklaninda

skala mesnedi , skala taksimati ve Ozerindeki yazilar donmemeli , renk

atmamali ve kararmamalidir.

Taksimat gizgileri ju nitelikte olmalidur:
- Alet eksenine dik bir dozlemde bulunmalidir.
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4.5

4.6

5.1

5- 1

- Siyah renkte, belirgin ve yikama ile gikmayacak ozellikte
olmahdir.  Olgtim alaninin diginda, taksimat gizgileri farkh renkie olabilir.
Ince, temiz ve 0,2 mm'yi agmayan sabit kalinlikta olmalidir.

Skalanin kisa taksimat gizgileri sap ¢evresinin en oz besle birinin tizerinde,
orta uzunluktaki gizgiler Ogle birinin Ozerinde ve uzun gizgiler ise yansimn
tizerinde olmak zorundadir.

Alkolmetreler, alkol kotle igeriini veya alkol hacim igeriklerini yiizde olarak
gosterecek sekilde taksimatlandinlmig olmas: gerckmektedir. Bu aletlerin anma
olgme araliklan en fazla % 10" dur. Skala defeni % 0,1'dir. Her skala, kendi
anma 0lgme araliklarinin st ve alt limit degerlerinin 0zerinde 5 ile 10 taksimat

gizgisine sahiptir.

Alkol hidrometreler metrektplerdeki yofunlugu kilogram olarak gosterirler.
Bu aletlerin 8lgme araliklan en fazla 20 kg/m™"10r. Skala degieri 0,2 kg/m”" tor.
Her skala, kendi anma 8lgme araliklarinin 0st ve alt limit defierlerinin Ozerinde
5 ile 10 taksimat gizgisine sahiplir. Ancak skala 1000 kg/m’ tizerinde bir defiere

ulagmamalidir.
Derecelendirme ve Rakamlandirma

Alkolmetre 0zerindeki her onuncu taksimal ¢izgisi anma dlgme aralifinin limiti
yoluyla hesaplanan uzun bir taksimat gizgisidir. Birbirini izleyen iki taksimal
¢izgisi arasinda bir orla uzunlukla taksimat gizgisi bulunmalidir ve bir uzun
taksimal gizgisi ile en yakin orta uzunlukiaki bir taksimal gizgisi arasinda ise
kisa uzunlukta dort taksimalt gizgisi bulunmak zorundadir. Sadece uzun taksimat
gizgileri rakamlandinhr.

Alkol hidrometresi 0zerindeki her beginci taksimal gizgisi anma dlgme araliginin
limiti yoluyla hesaplanan uzun bir taksimat gizgisidir. Birbirini izleyen iki uzun



6.1

6.2

7.1

taksimat gizgisi arasinda dort kisa uzunlukla taksimat gizgisi bulunmalidir.
Sadece beginci veya onuncu taksimat gizgisi rakamlandinhr.

Anma dlgme araliginin limit defierlerine tekabol eden taksimat ¢izgilerinin t0m0
rakamlandinlmak zorundadir. Alkol hidrometresi Ozerindeki difier rakamlar
kisaltilabilir.

Aletlerin Ana Boyullan ve Simflandirma

Bu aletler agaBidaki hassasiyet simflanina girerler:
- Simf I : Taksimal gizgisi araliklanmin ortalama defieri en az 1,5 mm
olmali. Bu sinifa giren aletlere termometre takilmaz.
- Simf 1l : Taksimal gizgisi araliklannin ortalama degeri en az 1,05 mm
olmali. Bu sinifa giren aletlere termometre takilabilir.
- Suaf 111 : Taksimat gizgisi araliklanmin ortalama degen en az 0,85 mm
olmali. Bu sinifa giren aletlere termometre takilabilir,

Govdenin dig gapr 19-40 mm arasindadir. Sapin dis gap1 I ve 1. Simifa giren
aletlerde en az 3 mm, I11. Simifa giren aletlerde ise en az 2,5 mm olmak zorundadr.
Sap , en Ost laksimal gizgisinden en az 15 mm digan uzanmahidir. Sapin kesiti en
all taksimal gizgisinin alunda en az 5 mm uzunlukia olmah ve bigimi sabit
olmalidir.

Yazlar

Aletlere agafndaki yazilar rahatga okunacak bigimde wve kahe nitelikle yazilmak
zorundadr:
Simf 1 veya Simf I1 veya Simaf 111
- Kg/m’ veya hacim ytzdesi veya katle yozdesi
- 20 °C
- Etanol
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9.

9.1

9.1.2

2.1.3

- Ureticinin adi veya tescilli markasi
- Aletin fabrika gikig numaras)
- AT tip onay: igareti ~¢ "

Govdede, aletin miligram hassashfindaki kotlesi belirtilebilir.
Miisaade edilen azami hata oranlan ve kontrol

Alkolmetre ve alkol hidrometrelerinin mosaade edilen azami hata toleranslan
sunlardir:

- Sinif I ¢ giren aletlerde her olgme degieri igin + yanm skala degeri ve

- Sif 11 ve 111" e giren aletlerde her dlgme degeri igin £ bir skala degeri.

Skalanin botan dlgme aralifiinda segilecek en az g degier kontrol edilir.
Alkol igeriginin Glgiilmesinde kullanilan termometreler
Alkol igeriginin dlgtlmesinde kullamlan alete monte edilmig olan termometreler;

Alkol igeriginin olg0lmesinde kullanilan alet Simf 1T ve Sl III* e giriyorsa, alele

bir civa-cam termometre monte edilebilir.

Termometre 0,1 °C, 0,2 °C veya 0,5 °C’ lik skala degerine sahip olabilir. Bu
termometrenin 0 °C’ yi igermesi gerekmez.

Taksimat gizgilerinin arahiklan su degerde olmahidir:
Skala degerleri 0,1°C ve 0,2 °C olan termometrelerde en az 0,8 mm,

- Skala degerleri 0,5°C olan termometrelerde en az 1,0 mm.

Taksimat gizgilerinin kalinhifi, bu gizgiler arasindaki mesalenin beste binnden
daha fazla olmamalidir.



9.2
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9.2.2.1

9.2.1.2

Olgme ve ayar hata sinirlan u degierde olmalwir;
. Skala degerleri 0,1 °C olan termometrelerde + 0,10 °C,
- Skala degerleri 0,2 °C veya 0,5 °C olan termometrelerde + 0,20 °C.

AT ilk muayene isleminde alete monte edilmig bulunan termometre skala alani en
az (i¢ noklasindan kontrol edilecektir.

Alkol igeriginin dlgalmesinde kullamlan alete  monte edilmemis lermometreler:

Alkol igeriginin olg0lmesinde kullamlan alet Simf I' e giriyorsa, su-clanol
kangimmn sicakhigimi belirlemede:
Ya azami olgme ve ayar hata simrlan £ 0,10 °C olan metal-direng
termometrelen,
Yada skala degerleri 0,1 °C veya 0,5 °C olan civa-cam lermomelreler
kullanilmalidur.
Civa-cam termomelrelerin skalas: 0 °C’ yi igermek zorundadir. Taksimat gizgileni
araliklari en az 0,8 mm olmalidir. Taksimal gizgilerinin kalinhg, bu gizgiler
arasindaki mesafenin beste birinden daha fazla clmamalidir. Azami dlgme ve ayar

hata sinirlanmin miktan skala degerine egit olmalidir.

Alkol igeriginin 8lg0lmesinde kullamilan alet Simf 11 veya 111" ¢ giriyorsa, civa-cam

termometre kullamlabilir.

Termomelrenin skala degieri 0,1 °C, 0,2 °C veya 0,5 °C olabilir. Ancak 0 °C" yi

igermelidir.

Taksimat gizgileri arasindaki mesafe gu degerlen tagimalhidar:
- Skala degerleri 0,1 °C ve 0,2 °C olan termomelrelerde en az 0,8 mm,
- Skala defieri 0,5 °C olan termometrelerde en az 1,0 mm.



9.2.2.3 Taksimat gizgilerinin kabnhf, bu ¢izgiler arasindaki mesalenin begle binnden

daha fazla olmamalidir.

9.2.2.4 Azami 6lgme ve ayar hala sinirlan yu defierde olmalidir:
- Skala degeri 0,1 °C olan termometrelerde +0,10°C,
- Skala degen 0,2 °C veya 0,5 °C olan termometrelerde + 0,20 °C.

10. h: reileme

Alkolmetre ve alkol hidromelrelerinin arka taraflanna, govdenin 0st tarafinin Ogle
birlik bir alam AT ilk muayene isaretinin damgalanabilmesi igin bog birakilmalidar.
Olgn ve Olgo Aletlerinin Metrolojik  Kontrolleri Igin Genel Esaslara Dair
Yonetmelik Ek 11 madde 3.1.1°e gore ve bu  Yonetmelik Eki madde 3'de anilan
genel kurallardan farkh olarak, AT ilk muayene igareli, cam alellere ail dzel yaz
zorunluluklan nedeniyle asafidaki anlamlara sahip bir dizi isareti kapsamaldir.

- Bir kiigtk “e”,
- AT ilk muayenenin yapildigs yihin son iki rakam,
- AT ilk muayenenin yapildifis 0lkenin kodu,

. Eger gerekiyorsa muayene kurulusunun tamitma numarasi.

Isaretleme kum huzmesi yontemi ile yapildiginda, harf ve rakamlar okunmalan
engellemeyecek araliklarla yazilmahdir.

Omek:
1 e 01 TR 48 : AT ilk muayene iglemi Torkiye Cumhuriyeti'nde, 2001 yilinda, 48

nolu muayene kurulugunda yapilmigur.

DEGISIKL iK: 03.03.2002/24684 tarih ve sayill RESMGAZETE
Alkolmetreler ve Alkol Hidrometrelerine Dair Yonetm eligin 8 inci Maddesinin
Degistirilmesine Dair Yonetmelik (76/765/AT)

MADDE 1 — 14/2/2001 tarihli ve 24318 sayill Resmi Gazetg/agmlanan Alkolmetre ve Alkol
Hidrometrelerine Dair Yonetmgiin 8 inci maddesi ggidakisekilde deistirilmi stir.

“Madde 8 —Bu Ydnetmelik 1/6/2003 tarihinde yurugé girer.”

Yurarlak

MADDE2 — Bu Yonetmelik 14/2/2002 tarihinden gecerli olmaleteyayimlandi
tarinte yararlige girer.



